CURSO DE ESPECIALIZACION

OPERACIONES
AVANZADAS DE
TRANSFORMACION DE
POLIMEROS
TERMOPLASTICOS

Los objetivos, competencias, contenido y duracion
del curso deben ser ajustados, de comUn acuerdo
con la empresaq, con el objetivo de lograr la
mayor cobertura posible a las necesidades de

capacitacion detectadas.
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DURACION:

40 horas

ESCUELA INDUSTRIAL DE MEXICO

15 de Mayo #202, entre Guerrero y Galeana
Col. Centro, Monterrey, N.L.

Tel. 81-2087-0868

E-mail: info@ptsmonterrey.com
www.ptsmonterrey.com
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OBJETIVOS:

Dominar técnicas avanzadas de procesamiento
de termopldasticos (inyeccién, extrusion, soplado,
termoconformado).

Optimizar pardmetros de produccion para
mejorar eficiencia, calidad y sostenibilidad.
Analizar y resolver problemas complejos en
procesos de transformacién (degradacion
térmica, defectos estructurales).

Integrar tecnologias emergentes como
automatizacién, simulacién por software y
materiales compuestos.

COMPETENCIAS

Configurar maquinas para piezas de alta
complejidad (multicavidades, sobreinyeccién).
Polimeros técnicos (PEEK, PC, ABS+fibra de vidrio) y
bioplasticos (PLA, PHA).
Usar software (Moldflow, SolidWorks Plastics) para
simular flujo, enfriamiento y tensiones.

Integrar material reciclado (PCR) sin
comprometer propiedades mecdnicas.
Desarrollar productos con requisitos especificos
(automotrices, médicos, electronicos).
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CONTENIDO DEL CURSO

1.CIENCIA DE MATERIALES AVANZADA

A. Estructura y comportamiento de
polimeros:

i. Relacién entre morfologia (amorfo,
semicristalino) y propiedades mecdnicas.
B. Aditivos y cargas:

i. Uso de fibras (vidrio, carbono), retardantes
de llama, y masterbatches.
C.Termopldsticos de alto rendimiento:

i. PEEK, PPS, PEI (oplicociones en aerondutica
y medicina).

2.PROCESOS AVANZADOS DE INYECCION

A. Moldeo multicomponente:

i. Técnicas de sobreinyeccidn, insertos
metdlicos y doble disparo.

B. Inyeccion gas-asistida (GAIM):

i. Reduccidén de peso y eliminacién de
hundimientos.

C.Microinyeccion:

i. Fabricacion de piezas <1g (precision en
medicina y microelectrénica).

3.EXTRUSION Y SOPLADO ESPECIALIZADO

A. Extrusion de perfiles multicapa:

i. Uso de coextrusidn para barreras contra
humedad/oxigeno.

B. Soplado 3D:

i. Fabricacién de recipientes asimétricos y
de alta resistencia.

C.Control de pardmetros criticos:

i. Optimizacién del indice de fluidez (MFI) y
distribucidn de temperatura.
4.AUTOMATIZACION Y CONTROL DE PROCESOS
A.Sensores y loT:

i. Monitoreo en tiempo real de presion,
temperatura y velocidad.

B. Robética en posprocesado:

i. Desbarbado, ensamblado automatizado y
sistemas de visién artificial.

5.ANALISIS DE FALLAS Y CALIDAD
FOTOVOLTAICO

A.Técnicas avanzadas de diagnéstico:

i. Microscopia electrénica (SEM), DSC
(calorimetria diferencial), FTIR.

B. Optimizacion Six Sigma:

i. Método DMAIC (Definir, Medir, Analizar,
Mejorar, Controlar).
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6.SOSTENIBILIDAD E INNOVACION

A. Reciclaje avanzado:

i. Tecnologias de despolimerizacién quimicay
upcycling.

B. Materiales biodegradables:

i. Procesamiento de PLA y PHB con control de
humedad y temperatura.

7.PRACTICAS Y TALLERES

A. Simulacidén de procesos:

i. Uso de Moldflow para predecir contraccion, lineas
de soldadura y tensiones residuales.

B. Taller de inyeccidén avanzada:

i. Fabricacién de una pieza con inserto metdlico y
andlisis de fallas (ejemplo: portaherramientas).
C.Proyecto integrador:

i. Disefio y produccioén de un componente técnico
(ejemplo: carcasa resistente a impactos para
automovil).
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