CURSO DE ESPECIALIZACION

MANTENIMIENTO
PRODUCTIVO TOTAL (TPM)

Los objetivos, competencias, contenido y duracion
del curso deben ser ajustados, de comUn acuerdo
con la empresaq, con el objetivo de lograr la
mayor cobertura posible a las necesidades de
capacitacion detectadas.

DURACION:

60 horas

ESCUELA INDUSTRIAL DE MEXICO

15 de Mayo #202, entre Guerrero y Galeana
Col. Centro, Monterrey, N.L.

Tel. 81-2087-0868

E-mail: info@ptsmonterrey.com
www.ptsmonterrey.com
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OBJETIVOS:

Comprender los principios del mantenimiento
industrial y las estrategias de mantenimiento
correctivo, preventivo y predictivo.

Implementar el Mantenimiento, entendiendo sus
componentes clave, como la reducciéon de
pérdidas y la mejora continua en la produccion.
Aplicar técnicas avanzadas de andilisis predictivo,
como vibraciones, termografia y andlisis de
lubricantes, para predecir fallos y mejorar.
Gestionar la documentacion, repuestos y sistemas
de informacién para asegurar un mantenimiento
eficiente y una correcta planificacién de recursos.
Desarrollar competencias practicas en el
mantenimiento de equipos industriales para
garantizar su rendimiento y durabilidad.

COMPETENCIAS

Capacidad para aplicar estrategias de
mantenimiento correctivo, preventivo y predictivo
para mejorar la fiabilidad de los equipos
industriales y reducir tiempos de inactividad.
Habilidad para gestionar eficientemente la
reduccién de pérdidas y la mejora continua en los
procesos productivos.

Dominio de técnicas avanzadas de andlisis
predictivo para identificar y prevenir fallos.
Competencia en la gestion de la documentacion
y repuestos, optimizando la planificacién y control
de los recursos necesarios para el mantenimiento
efectivo.

Destreza en el mantenimiento y reparacion de
equipos industriales garantizando su
funcionamiento 6ptimo.
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CONTENIDO DEL CURSO

1L.MANTENIMIENTO INDUSTRIAL: GENERALIDADES
A. Objetivo del mantenimiento.

B. Requisitos de un buen mantenimiento.
C.Tipos de mantenimiento.

D. Acciones del servicio de mantenimiento.
E. Niveles de mantenimiento.

2. LA ORGANIZACION DEL MANTENIMIENTO
A.La organizacién del mantenimiento.

B. Organigrama del servicio de
mantenimiento.

C.Funcién de mantenimiento.

D. Gestion del mantenimiento.

3. EVOLUCION DEL MANTENIMIENTO

A. Evolucién del mantenimiento.

B. Acciones complementarias de
mantenimiento.

C.Preparacién del trabajo de mantenimiento.

4. MANTENIMIENTO CORRECTIVO

A. Eleccién de acciones correctivas.

B. Fallos ocasionados en los equipos.
C.Tipos de mantenimiento correctivo.
D. Organizacién del mantenimiento
correctivo.

5. MANTENIMIENTO PREVENTIVO

A.El mantenimiento preventivo. Tipos.
B. Plan de mantenimiento preventivo
sistematico.

C.Reduccibén de costes del plan de
mantenimiento.

6. MANTENIMIENTO PREDICTIVO
A.Mantenimiento predictivo: generalidades.
B. Condiciones para implantar el
mantenimiento predictivo.

C.Control de pardmetros.

D. Planteamiento y necesidades del
mantenimiento predictivo.

E. Puesta en marcha del mantenimiento
predictivo.

F. Opciones para la implantacion del
mantenimiento predictivo.

7. TECNICAS DE ANALISIS PREDICTIVO
A.Técnicas de andlisis predictivo.

B. Andlisis de vibraciones.
C.Termografia por infrarrojos.

D. Andlisis de lubricantes.

E. Inspeccién por ultrasonidos.
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8. FALLOS DE MAQUINAS

A.Fallos en un sistema.

B. Valoracién de fallos.

C.Andlisis de un fallo.

9. Mantenimiento Productivo Total. Generalidades
A. Mantenimiento productivo total (TPM).

B. Entorno de la planta de produccion.

C.Las seis grandes pérdidas.

10. TPM: REDUCCION DE LAS SEIS GRANDES PERDIDAS
A.Reduccibén de pérdidas.

B. Objetivo cero averias.

C.Objetivo cero ajustes.

D. Objetivo cero tiempos muertos y pequenas
paradas.

E. Objetivo velocidad adecuada.

F. Objetivo cero defectos.

G.Objetivo cero pérdidas entre la puesta en marcha
y la produccién estable.

11. IMPLANTACION DEL TPM

A.Plan de implantacion del TPM.

B. Fase de preparacion.

C.Fase de introduccién.

D.Fase de implantacion.

E. Fase de consolidacion.

12.EL OPERARIO Y EL TPM

A.El cambio de actitud.

B. El cambio del equipo.

C.El cambio en el entorno.

D.Implantacién del mantenimiento auténomo.
13.DIAGNOSTICO DE FALLOS

A.Los efectos y las causas.

B. Diagn&stico de fallos.

C.Documentos para el diagnéstico de fallos.

D. Seleccién de datos.

14. DOCUMENTACION DEL SERVICIO DE MANTENIMIENTO
A.Documentos para organizar el mantenimiento.
B. Inventario de mdquinas.

C.Dossier-maquina.

D. Fichero histérico de la maquina.

15. SISTEMAS DE INFORMACION EN MANTENIMIENTO Y
REPARACION (1)

A. Sistemas de obtencion de informacion.

B. Movimiento de la informacion.

C.Tratamiento de la informacion.

16. SISTEMAS DE INFORMACION EN

MANTENIMIENTO Y REPARACION (I1)

A. La informatica como sistema de informacion.
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17.GESTION DE REPUESTOS (1)

A. Objetivo de la gestidn de repuestos.
B. Recambios.

C.Aprovisionamiento para la puesta en
servicio.

D. Control de stocks del almacén de
repuestos.

18. GESTION DE REPUESTOS (If)

A.Variabilidad de la necesidad de repuestos.

B. El Just in Time en la gestidon de repuestos.
C.Coste de la gestidon de repuestos.
D.Recepcidn de repuestos.

E. Organizacidén y clasificacion de los
repuestos.

19. COSTES DEL MANTENIMIENTO

A.La rentabilidad de la empresa.

B. Costes del servicio de mantenimiento.
C.Indicadores de mantenimiento.
D.Resumen de costes de mantenimiento.
20. MANTENIMIENTO DE CALIDAD

A.EI TQC (Total Quality Control).

B. Mantenimiento planificado de la calidad.
C.Elementos de un programa de
mantenimiento de la calidad.

21.MANEJO DE MATERIALES

A.Conceptos generales: definiciones.

B. Tendencias actuales en el manejo de
materiales.

C.Principios del manejo de materiales.

D. Pasos en la solucién de problemas.

E. Rentabilidad de los equipos.

22. ALMACENAMIENTO DE MATERIALES

A. Objetivo de un almacén de materiales.
B. Materiales de almacenamiento.
C.Caracteristicas del almacén.
23.EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE
MANTENIMIENTO

A.Instalacién para el mantenimiento.

B. Herramientas bdasicas del taller de
mantenimiento.

24.SISTEMAS DE LUBRICACION
A.Lubricacién.

B. Seleccién de lubricantes.

C.Aditivos.

D.Métodos de aplicacion de lubricantes.
E. Clasificacién de los sistemas de
lubricacion.

F. Almacenamiento y utilizacién

25.MANTENIMIENTO Y REPARACION DE ELEMENTOS DE
TRANSMISION

A. Transmisiones por engranajes.

B. Transmisiones por correas.

C.Transmisiones por cadena.

D. Transmisiones con acoplamientos flexibles.
E. Transmisiones con drboles flexibles.
26.MANTENIMIENTO Y REPARACION DE RODAMIENTOS
A. Caracteristicas de los rodamientos.

B. Fijacion de los aros de un rodamiento.
C.Fallos de los rodamientos.

D. Mantenimiento de los rodamientos.

27. MANTENIMIENTO Y REPARACION DE VALVULAS
A.Eleccién de las valvulas.

B. Instalacién de véalvulas.

C.Acciones de mantenimiento en valvulas.
28.MANTENIMIENTO Y REPARACION DE BOMBAS

A. Seleccién de bombas.

B. Refrigeracién de bombas.

C.Problemas en bombas centrifugas.

D. Precauciones en las pruebas de bombas.

E. Funcionamiento en paralelo y en serie.

F. Fallos de estanqueidad.

G.Instalacién de sellos y empaquetaduras.

29. MANTENIMIENTO Y REPARACION DE ELEMENTOS
ELECTRICOS (1)

A. Papel del servicio de mantenimiento en la
compra de un equipo eléctrico.

B. Mantenimiento preventivo de mdquinas y equipos

eléctricos.

C.Normas generales de seguridad.

D. Preparacién del mantenimiento de maquinas y
equipos eléctricos.

E. Mantenimiento preventivo de equipos de baja
tension.

30.MANTENIMIENTO Y REPARACION DE ELEMENTOS
ELECTRICOS (II)

A. Generadores.

B. Motores.

C.Transformadores.
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